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II existe differentes formes d'execution de 
machines automatiques de pulverisation desti- 
nees a traiter des patisseries, notamment des 
cornets de gaufres. On connait surtont celles 
qui component un dispositif pulverisateur et 
un appareil de transport faisant passer les cor- 
nets devant ce dispositif en etant precede d'un 
agencement transporteur. On sait que le dispo- 
sitif pulverisateur sert a appliquer sur la patis- 
serie ou le cornet, pour proteger sa surface, une 
dispersion de graisse compatible, liquide et 
comestible, et cela notamment lorsqu'on veut 
munir la patisserie ou le cornet d'un remplis- 
sage contenant de Feau et lui eviter d'etre alors 
traverse par l'htunidite ou de devenir mou. 

Dans les machines automatiques connues, l'ap- 
pareil de transport qui passe en regard du 
dispositif pulverisateur comprend en general 
des chaines sans fin disposees parallelement 
avec un ecart determine. On choisit cet ecart de 
facpn que les cornets soient en quelque sorte 
saisis entre deux chaines sans glisser au travers. 
Cette construction offre pour desavantage que 
le parallelisme des chaines n'est pas respecte 
ou que leur ecart n'est pas constant, si bien 
que les cornets glissent notamment dans la 
region du milieu des chaines et sont finalement 
comprimes en bout des chaines, ce qui peut 
conduire a une deterioration indesirable des 
cornets. L'elargissement de l'intervalle entre 
chaines dans leur region mediane s'explique 
par leur fleche et ne peut pas etre evite, meme 
lorsqu'elles sont bien tendues. 

Dans les appareils de transport connus, il 
est en outre desavantageux que les cornets pas- 
sent devant le dispositif pulverisateur en quel- 
que sorte avec une orientation invariable par 
rapport a ce dispositif ou a ses ajutages, de 
sorte qu'on parvient difficilement a mouiller 
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unif ormement de tous cotes les cornets avec la 
dispersion. 

Le principal inconvenient des machines auto- 
matiques du type qui vient d'etre decrit reside 
cependant dans le fait qu'il faut desempiler 
manuellement les cornets livres en general dans 
un etat d'emboitement mntuel et qu'il faut 
les introduire dans l'appareil de transport, par 
exemple les enfoncer entre les chaines paral- 
lels. C'est pourquoi ces machines connues sont 
particulierement exigeantes en personnel et en 
travail. 

La presente invention a pour but de remedier 
k ces incouvenients. 

L'invention a pour objet une machine auto- 
matique de pulverisation du type precite, dans 
laquelle les cornets de gaufres livres a 1'etat 
emboite sont desempiles automatiquement, pas- 
sent avec management en ce qui concerne leur 
pulverisation irreprochable devant le dispositif 
pulverisateur et sont finalement decharges dans 
l'ordre souhaite sur une bande transporteuse 
qui evacue les comets traites. 

L'invention conceme une machine automati- 
que de pulverisation destinee a traiter notam- 
ment des patisseries et plus specialement des 
comets de gaufres, comprenant un dispositif 
pulverisateur et un appareil de transport qui 
fait passer les comets devant ce dispositif et 
qui est precede d'un agencement transporteur. 

Selon l'invention, l'appareil de transport pre- 
sente des elements porteurs de comets rattaches 
a des moyens de traction sans fin et un dispo- 
sitif precede cet appareil pour desempiler les 
comets livres dans un etat d'emboitement 
mutuel par l'agencement transporteur, l'appareil 
de transport etant suivi d'un poste d'alignement 
ou redressement qui fait evacuer en ordre les 
comets ayant subi la pulverisation. Ces parti- 
cularites de l'invention ont pour consequence 
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que les cornets livres par la machine de cuisaon 
autoniatique sont pratiquement desempiles, trai- 
X&b par pulverisation et livres a un poste d'em- 
ballage ou analogue dans un mode operatoire 
continu. L'utilisation de personnel est super- 
flue. 

II va etre indique h present d'antres parb- 
cularites essentieHes de l'invention. D'apres une 
forme d'execution preferee, qui prend une signi- 
fication independante, 1'appareil de transport 
possede, a titre d'elements porteurs des cornets, 
des attaches fixees transversalement a la direc- 
tion de transport a des chaines de traction qui 
sont a peu pres paralleles entre elles, ces 
attaches etant equipees d'armatures ou autres 
organes recueillant les cornets, montes rotatifs. 
Cette particularite de l'invention a pour conse- 
quence que les cornets sont amenes a passer 
sous le dispositif pulverisateur ou contre lui 
pour ainsi dire en executant des mouvements 
de rotation, ce qui garantit une humectation 
excellente de tous cotes but la surface des cor- 
nets. 

On peut realiser ceci plus particulierement 
avec des armatures de cornets composees d'une 
part d'anneaux disposes pour former entonnoir 
au-dessus des attaches, avec un diametre qui 
diminue vers les attaches, presentant d'autre 
part sous les attaches des pignons qui, raccordes 
aux anneaux de chaque armature, engrenent 
quand les chaines sont entrainees avec au moras 
un brin de chaine fixe ou une cremaillere. 

On parvient ainsi a une construction de struc- 
ture simple et a fonctionnement sur, qui pour- 
voit au mouvement de rotation des armatures 
de cornets, celles-ci etant formees d'anneaux de 
telle facon qu'une partie la plus grande pos- 
sible de la surface des cornets reste libre. De 
preference, les pignons sont montes dans des 
coussinets qui, fixes aux attaches, s'appliquent 
quand les pignons engrenent contre une barre 
de guidage qui fait face au brin de chaine ou 
a la cremaillere; ainsi, on est sur que les 
pignons sont constamment en prise avec le brin 
de chaine ou la cremaillere. 

En combinaison avec les particularites decri- 
tes, ou Men independamment d'elles, il est 
propose selon l'invention que le dispositif de 
desempilage presente pour les cornets desempi- 
les des entraineurs raccordes a des chaines 
d'entrainement a peu pres paralleles, ainsi qu'un 
dispositif d'avance situe en amont pour les 
cornets amenes dans un etat d'emboitement 
mutuel, un dispositif de prise etant dispose 
entre les entraineurs et le dispositif d'avance, 
les dispositifs de prise et d'avance fonctiomtant 
avec des cadences accordees, en etant entraines 



de maniere synchrone a 1'appareil de trans- 
port. . 

On obtient de cette maniere que les cornets 
livres k l'etat empile soient tout d'abord saisis 
par le dispositif d'avance et soient pratiquement 
pousses dans le dispositif de desempilage, que 
le deuxieme cornet vu dans le sens de transport 
soit saisi par le dispositif de prise au cours 
de l'avance, que le premier cornet soit separe 
ou pousse pour etre alors pris par l'entraineur 
et amene a 1'appareil de transport. 

Comme 1'appareil de transport opere de 
maniere synchrone au dispositif de desempilage, 
il se trouve toujours en temps opportnn au- 
dessous de ce dispositif une armature qui 
recueille le cornet separe de la pile. 

On prevoit en particulier pour la configu- 
ration du dispositif de desempilage que les 
entraineurs comprennent des plaquettes, com- 
portant des evidements semi-circulaires et sai- 
sissant en arriere les divers cornets a leur extre- 
mite a diametre agrandi de fagon conique, 
et sont rattaches a des barrettes transversales 
fixees perpendiculairement au sens de transport 
sur les chaines d'entrainement. 

Le dispositif de prise peut se composer de 
griffes laterales montees pivotantes et dotees 
de bras de saisie auxquels se rattachent des 
bras de commande en forme de croissant, qui 
cooperent avec des disques a cames qui leur 
sont associes. H est approprie d'attacher aux 
bras de commande deux ressorts de rappel 
que l'on joint entre eux lorsque les bras de 
commande sont opposes, de sorte que ces bras 
s'appliquent toujours irreprochablement contre 
les disques a cames. 

II est en outre recommande de pourvoir le 
dispositif d'avance d'au moins un doigt prenant 
en arriere le cornet qui est tout d'abord encore 
a l'etat emboite; ce doigt peut aller et venir 
dans le sens de transport par l'entremise de 
tiges de guidage et d'un mecanisme a bielle et 
manivelle. II est opportun que le doigt soit 
monte contre les tiges de guidage de fagon a 
pouvoir pivoter dans le sens vertical, pour pou- 
voir Stre ramene facilement, c'est-a-dire sans 
endonunager le cornet a chaque fois anterieur, 
k sa position de depart apres expulsion d'un 
cornet. 

Le dispositif de desempilage decrit en detail 
plus haut se distingue par ailleurs par l'avan- 
tage particulier suivant : il fonctionne parf aite- 
ment meme lorsque les divers cornets possedent, 
ce qui est le cas general, des formes differentes 
au point de vue dimensions. Cela s'applique 
notamment au cas ou le diametre superieur 
elargi est variable selon les divers comets. II 
peut ainsi se presenter des differences conside- 
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rabies dans la hauteur et la largeur des cornets 
livres k Vital couche, differences- qui sont toute- 
fois facilement compensees avec le dispositif 
de desempilage selon 1'invention. 

Les chaines d'entrainement, par l'interme- 
diaire de roues de commande, de meme que 
les disques a cames et le mecanisme a bielle et 
manivelle sont de preference rattachees a un 
arbre de commande conunun. On preVoit au 
surplus de disposer au moins entre l'appareil 
de transport et le dispositif de desempilage un 
couloir de guidage a section de preference semi- 
circulaire ou en V pour les cornets desempiles, 
qui sont ainsi livres dans une disposition on 
une position irreprochahles a l'appareil de trans- 
port ou a l'armature appropriee. 

Enfin, le poste d'alignement peut se compo- 
ser de toles de guidage disposees a peu pres 
dans le sens de transport et parallelement, avec 
un evasement superieur conique, et d'un socle 
de basculement situe entre les toles sous l'ap- 
pareil de transport, de facon a aligner ou ordon- 
ner dans ce poste les cornets decharges des 
armatures et deja traites, en ce qui concerne 
leur position, les cornets se retournant pour cela 
en tombant'sur le socle pour etre transmis dans 
la position voulue a un transporteur a bande ou 
analogue. 

Les avantages obtenus par 1'invention resident 
surtout dans le fait qu'on realise ainsi une 
machine automatique de pulverisation dans 
laquelle on parvient d'une part a mouiller les 
cornets parfaitement, .uniformement et de trous 
cotes, et l'on doit ici souligner notamment le 
traitement effectne avec management des cor- 
nets de gaufres pour ainsi dire rotatifs passant 
sous la machine, tandis que d'autre part a lieu 
un desempilage automatique. D. en resulte que 
les cornets peuvent etre amenes k partir de la 
machine automatique de cuisson au dispositif 
de desempilage, y etre separes de la pile, etre 
ensuite amenes au dispositif pulverisateur, 7 
etre mouilles et enfin, etant traites parfaite- 
ment, etre amenes k un poste d'emballage ou 
analogue, pratiquement dans un mode opera- 
toire continu et sans 1'intermediaire de person- 
nel de service. On evite avec la machine selon 
1'invention des sujetions de depenses en travail 
et en personnel. 

La description qui va suivre, en regard des 
dessins annexes a titre d'exemple non limitatif, 
fera bien comprendre comment 1'invention peut 
etre raise en pratique. 

La figure 1 montre tres schematiquement en 
vue de cote une machine automatique de pul- 
verisation selon 1'invention. 

La figure 2 est une vue en plan de la machine 
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de la figure 1, dont le dispositif pulverisateur 
a ete ote. 

La figure 3 est une coupe A-A de la machine 
des figures 1 et 2. 

La figure 4 represente une coupe selon la 
ligne B-B de la machine des figures 1 et 2. 

La figure 5 est une coupe C-C du dispositif de 
desempilage de la machine des figures 1 et 2. 

La machine automatique de pulverisation 
representee sur les figures sert a traiter des 
patisseries, en particulier des comets de gau- 
fres, et comprend dans sa construction de prin- 
cipe un dispositif pulverisateur 1, un appareil 
de transport 2 qui fait passer les cornets de 
gaufres 3 devant ce dispositif et qui est precede 
d'un agencement transporteur 4. 

L'appareil de transport 2 presente des ele- 
ments porteurs 6 pour les cornets, rattaches k 
des chaines de traction 5 sans fin. En outre, 
l'appareil 2 est precede d'un dispositif de 
desempilage 7 destine aux cornets 3 livres dans 
un etat d'emboitement mutuel par l'agencement 
transporteur 4 et il est suivi d'un poste d'ali- 
gnement 8 qui fait evacuer en ordre les cornets 
3 ayant subi la pulverisation. 

L'appareil de transport 2 posBede k titre d'ele- 
ments porteurs 6 des attaches 9 fixees transver- 
salement au sens de transport a des chaines 
de traction 5 a peu preB paralleles, ces attaches 
etant equipees d'armatureB 10 recueillant les 
cornets et montees rotatives. Les armatures 10 
comprennent d'une part des anneaux 11 dispo- 
ses pour former entonnoir au-dessus des atta- 
ches 9, avec des diametres qui diminuent vers 
les attaches; elles presentent d'autre part des 
pignons 12 situes sous les attaches 9 et raccor- 
des aux anneaux 11 de chaque armature, ces 
pignons engrenant quand les chaines 5 sont 
entrainees avec au moins un brin fixe de chaine 
13 ou avec une cremaillere. II se cree ainsi un 
mouvement de rotation des armatureB 10, pen- 
dant qu'elles passent sous le dispositif pulveri- 
sateur 1 avec les cornets 3 k traiter. Les pignons 
12 sont montes dans des coussinets 14 fixes aux 
attaches 9. Quand les pignons 12 engrenent, les 
coussinets 14 s'appliquent contre un barre 15 
de guidage situee en vis-a-vis du brin 13 de 
chaine ou de la cremaillere. 

Le dispositif de desempilage 7 presente pour 
les cornets 3 separes de la pile des entraineurs 
17 rattaches a des chaines d'entrainement 16 a 
peu pres paralleles; il est precede d'un dispo- 
sitif d'avance 18 qui ponsse les cornets 3 amenes 
k 1'etat emboitfS, tandis qu'on dispose entre les 
entraineurs 17 et le dispositif 18 un dispositif 
de prise 19, les entraineurs 17 et les dispositifs 
19 et 18 fonctionnant en rythme synchronise, 
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en etant entraines de maniere synchrone a Pap- 
pareil de transport 2. 

Lea entraineurs 17 comportent des plaquettes 
pourvues d'evidements semi-circulaires 20 et 
prenant a l'arriere les divers cornets 3, a leur 
extremite a diametre agrandi de maniere coni- 
que; les entraineurs sont relies a des barrettes 
transversales 21 fixees perpendiculairement an 
sens de transport sur les chaines 16. 

Le dispositif de prise 19 comprend des griffes 
laterales 22 montees a pivotement et dotees de 
bras de saisie 23 auxquels sont rattaches des 
bras de commande 24 en croissant, qui coope- 
rent avec des disqaes a came 25 qui leur sont 
associes. Des ressorts de rappel 26 sont atta- 
ches aux bras de commande 24 et sont reunis 
entre eux quand les bras 24 sont opposes. 

Le diapoaitif d'avance 18 possede au moins 
un doigt 27 prenant par l'arriere les cornets 3 
qui sont tout d'abord encore situes a Fetat 
emboite, ce doigt pouvant se deplacer en va-et- 
vient dans le sens de transport par l'entremise 
de tiges de guidage 28 et d'au moins un meca- 
nisme 29 a bielle et manivelle. Le doigt 27 eat 
monte contre les tiges 28 pour pivoter dans la 
direction verticale. Les chaines d'entrainement 
16, les disqaes k came 25 et le mecanisme 29 
sont rattaches a un arbre commun de com- 
mande 30, les chaines 16 Fetant par Finterme- 
diaire de roues de commande 31. On dispose, 
au moins entre Pappareil de transport 2 et le 
dispoaitif de desempilage 7, un couloir de gui- 
dage 32 de preference a section semi-circulaire 
ou en V pour les cornets 3 separes de la pile, 
en vue de pouvoir les transmettre facilement du 
dispoaitif 7 a Pappareil 2, sans leur faire suhir 
de dommages. Le poste d'alignement 8 est cons- 
titue par des toles de guidage 33, 34 disposees 
a pen pres parallelement dans le sens de trans- 
port avec un evasement superieur conique 35, 
tandis qu'un socle culbuteur 36 est sitae sous 
Pappareil 2 entre les toles 33, 34. 

La machine automatique de pulverisation 
selon Pinvention fonctionne plus ..precisement 
de la maniere suivante : 

Les cornets a traiter 3 sont tout d'abord 
Hvr6s emboites au dispoaitif 7 de desempilage. 
Le doigt 27 du diapoaitif d'avance 18 prend par 
l'arriere, dans le dispoaitif de desempilage, le 
cornet a qui se presente le premier dans le sens 
de transport et avance avec l'ensemble des cor- 
nets encore emboites. Au cours de Pavance, les 
griff ea laterales 22 pivotent, immobiliaent avec 
Ieurs bras de prise 23 le cornet b qui est le 
deuxieme dans le sens de transport et ainsi tons 
les autres cornets a l'exclusion du premier. Le 
diapoaitif 18 ou son doigt 27 separent de cette 
fagon le premier cornet a des autres, celui-ci 



etant alors saiai par Pun dea entraineurs 17 et 
transmis a Pappareil de transport 2. Comme 
Pappareil 2 et le dispositif 7 operent de maniere 
synchrone avec des cadences mutuellement accor- 
dees, ce comet isole o tombe alors danB l'arma- 
ture 10 venue entre temps dans la position 
appropriee et est amene au dispositif pulveri- 
sateur 1. Pendant ce temps, le dispositif 18 ou 
son doigt 27 revient a sa position de depart pour 
prendre par l'arriere le comet 3 suivant, tandis 
que le dispositif de prise 19 libere par pivote- 
ment en retour des griffes 22 les comets 3 encore 
emboites pour permettre la poursuite de leur 
transport. On comprend sans difficultes d'apres 
la constraction de Pappareil de transport 2 que 
les comets 3 recueillis par les armatures 10 
subissent un mouvement de rotation pendant 
la pulverisation, c'est-a-dire pendant qu'ils pas- 
sent devant le dispositif 1. L'alignement des 
comets dans le poste 8 n'a pas besoin d'etre plus 
amplement decrit 

II est bien evident que, sans sortir du cadre 
de la presente invention, des modifications ponr- 
raient etre apportees au mode de realisation 
decrit. 

Le resume qui va suivre et qui ne presente 
aucun caractere limitatif a simplement pour 
but d'enoncer un certain nombre de particula- 
rites principales et secondaires de Pinvention. 

resum£ 

La presente invention a notamment pour 
objet : 

1° TJne machine automatique de pulverisation 
destinee a traiter notamment des patisseries et 
plus specialement des comets de gaufres, com- 
prenant un dispositif pulverisateur et un appa- 
reil de transport qui fait passer les comets 
devant ce dispositif et qui est precede d'un 
agencement transporteur, machine dans laqnelle 
Pappareil de transport presente des elements 
porteurs de comets rattaches a des moyens de 
traction sans fin, est precede par un dispositif 
de desempilage operant sur les comets livres 
emboites par 1'agencement transporteur et est 
suivi par un poste d'alignement destine a faire 
evacuer en ordre les comets qui ont subi la 
pulverisation; 

2° TJne machine automatique selon 1° dans 
laqnelle Pappareil de transport possede, a titre 
d'elemems porteurs de comets, des attaches 
fixees transversalement an sens de transport a 
dea chaines de traction a peu pres paralleles. 
ces attaches etant equipees d'armatures mon- 
tees rotatxves pour recueillir les comets; 

3° TJne machine automatique selon 1° ou 2° 
dans laqnelle les armatures de comets compren- 
nent d'une part des anneaux disposes pour for- 
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mer entonnoir avec un diametre dimiuuant 
vers lea attaches, presentent d'autre part des 
pignons qui, raccordes aux anneatuc de chaqae 
armature, engrenent quand les chaines de trac- 
tion sont entraineea avee au moins un brin de 
chaine fixe ou une cremaillere; 

4° line machine automatique selon 1° a 3° 
dans laquelle les pignons sont montes dans des 
conssinets qui, fixes aux attaches, g'appliqaent 
qaand les pignons engrenent contre une harre 
de goidage qui fait face au brin de chaine ou a 
la cremaillere; 

5° Une machine automatique selon 1° a 4° 
dans laqaelle le dispositif de desempilage pre- 
sente des entraineurs rattaches a des chaines 
d'entrainement sensiblement paralleles, destines 
aux cornets desempiles et precedes par un dis- 
positif f aisant avancer les cornets amenes emboi- 
tes, un dispositif de prise etant sitae entre les 
entraineurs et le dispositif d'avance, les entrai- 
neurs et les dispositifs de prise et d'avance fonc- 
tionnant avec des cadences accordees, en etant 
entraines de maniere synchrone a l'appareil de 
transport; 

6° Une machine automatique selon 1° a 5°. 
dans laquelle les entraineurs sont constitues par 
des plaquettes comportant des evidements semi- 
circulaires et saisissant par derriere les divers 
cornets, a leur extremite a diametre agcandi de 
fagon conique, et sont relies a des barrettes 
transversalea fixees perpendiculairement au sens 
de transport sur les chaines d'entrainement; 

7° Une machine automatique selon 1° a 6° 
dans laquelle le dispositif de prise comporte 
des grilles laterales montees a pivotement et 
dotees de bras de saisie auxquels se raccor- 
dent des bras de conunande en forme de crois- 
sant, qui cooperent avec des disques a came qui 
leur sont associes; 
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8° Une machine automatique selon 1° a 7° 
dans laqaelle des ressorts de rappel sont atta- 
ches an bras de commande et sont reunis entre 
eux qaand ces bras sont opposes; 

9° Une machine automatique selon 1° a 8° 
dans laqaelle le dispositif d'avance possede au 
moins un doigt saisissant par derriere le cornet 
qui est tout d'abord encore emboite, ce doigt 
pouvant aller et venir dans le sens de transport 
par l'entremise de tiges de goidage et d'au moins 
un mecanisme a bielle et manivelle; 

10" Une machine automatique selon 1° a 9° 
dans laquelle le doigt est monte contre les tiges 
de goidage pour pouvoir pivoter dans le sens 
vertical; 

11° Une machine automatique selon 1° a 10° 
dans laquelle les chaines d'entrainement, par 
l'intermediaire de roues de commande, les dis- 
ques k came et le mecanisme a bielle et mani- 
velle sont rattaches a un arbre de commande 
commun; 

12° Une machine automatique selon 1° a 11° 
dans laqaelle on dispose un couloir de goidage 
a section de preference semi-circulaire ou en V 
pour les cornets separes de la pile, au moins 
entre l'appareil de transport et le dispositif de 
desempilage; 

13° Une machine automatique selon 1° a 12° 
dans laqaelle le poste d'alignement se compose 
de toles de guidage, disposees a pen pres dans 
le sens de transport et parallelement avec un 
evasement anperieur conique, et d'un socle cul- 
buteur sitae entre les toles sous l'appareil de 
transport. 

Societi dite: 
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